
Tổng Quan Các Loại Băng Tải Con Lăn – 
Phân Loại, Cấu Tạo Và Ứng Dụng 
Trong lĩnh vực vận chuyển hàng hóa công nghiệp, băng tải con lăn luôn là giải pháp 
được ưa chuộng nhờ khả năng hoạt động ổn định, tiết kiệm nhân lực và dễ lắp đặt. Tuy 
nhiên, tùy vào đặc điểm hàng hóa, không gian nhà xưởng và mục tiêu sản xuất, bạn cần 
hiểu rõ các loại băng tải con lăn để đưa ra lựa chọn tối ưu. 

Bài viết sau đây từ Băng tải Hà Anh sẽ giúp bạn có cái nhìn toàn diện, từ cấu tạo, phân loại 
đến ứng dụng thực tế của từng dòng băng tải con lăn hiện có. 

1. Băng tải con lăn là gì? 
Là hệ thống dùng dãy các con lăn quay tròn, được bố trí thẳng hàng hoặc theo hình dạng 
nhất định. Hàng hóa sẽ di chuyển trên bề mặt các con lăn này bằng: 

●​ Trọng lực​
 

●​ Tác động đẩy tay​
 

●​ Hoặc thông qua hệ thống motor truyền động​
 

 

2. Phân loại băng tải con lăn theo cấu tạo 

🔹 Băng tải con lăn thẳng 

●​ Kết cấu tuyến tính, phổ biến nhất​
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●​ Dùng cho lối đi hoặc dây chuyền vận chuyển tuyến tính​
 

🔹 Băng tải con lăn cong 

●​ Uốn cong 30°, 45°, 90° hoặc tùy chỉnh​
 

●​ Kết nối các điểm chuyển hướng hoặc không gian hẹp​
 

🔹 Băng tải con lăn nâng hạ 

●​ Điều chỉnh được độ cao​
 

●​ Dùng để đưa hàng lên – xuống xe, tầng, kệ cao​
 

🔹 Băng tải con lăn xếp (gấp gọn) 

●​ Có thể kéo dài – thu ngắn tùy nhu cầu​
 

●​ Di chuyển dễ dàng giữa nhiều khu vực khác nhau​
 

3. Phân loại theo khả năng truyền động 
Loại Cơ chế hoạt động Đặc điểm 

Băng tải con lăn tự 
do 

Không dùng motor, hoạt động 
theo trọng lực 

Giá rẻ, đơn giản, phù hợp 
kho nghiêng 

Băng tải con lăn 
truyền động 

Dùng motor, truyền động qua 
xích/curoa 

Tự động hóa cao, dùng cho 
dây chuyền 

 

4. Phân loại theo chất liệu con lăn 
Chất liệu Ưu điểm Ứng dụng phù hợp 

Inox Chống gỉ, bền, dễ vệ sinh Thực phẩm, dược phẩm, môi 
trường ẩm 

Thép sơn tĩnh 
điện 

Chịu lực tốt, giá thành vừa phải Hàng hóa nặng, công nghiệp cơ khí 

Nhựa (PVC, 
POM) 

Nhẹ, êm, không gây trầy hàng 
hóa 

Bao bì, hàng nhẹ, nông sản 



Cao su bọc con 
lăn 

Tăng ma sát, giảm trượt Hàng dễ lăn, chai lọ, vật tròn 

 

5. Ứng dụng thực tế của các loại băng tải con lăn 
✅ Nhà máy sản xuất: kết nối các công đoạn trong dây chuyền​
 ✅ Kho hàng logistics: phân loại, trung chuyển, bốc dỡ container​
 ✅ Ngành thực phẩm: vận chuyển khay, thùng, hộp đạt tiêu chuẩn VSATTP​
 ✅ Ngành điện tử – cơ khí: đưa linh kiện, chi tiết máy đến từng công đoạn​
 ✅ Siêu thị, trung tâm phân phối: chuyển kiện hàng nhanh chóng, an toàn 

6. Ưu điểm khi sử dụng băng tải con lăn 
✅ Tiết kiệm nhân công và chi phí vận hành​
 ✅ Dễ bảo trì, thay thế linh kiện​
 ✅ Tăng năng suất, giảm sai sót trong quy trình​
 ✅ Phù hợp nhiều loại mặt hàng – kích thước – tải trọng 

7. Băng tải Hà Anh – Đối tác chuyên thiết kế băng tải 
con lăn theo yêu cầu 
Với hơn 10 năm kinh nghiệm trong lĩnh vực cơ khí và tự động hóa, chúng tôi cam kết: 

🔧 Thiết kế theo thực tế nhà xưởng​
 🛠 Gia công khung thép, con lăn chất lượng cao​
 🚛 Lắp đặt – bảo trì – thay thế nhanh chóng​
 💰 Giá gốc tận xưởng, không qua trung gian 

Kết luận 
Việc lựa chọn đúng loại băng tải con lăn không chỉ giúp tối ưu quy trình sản xuất, mà còn 
nâng cao hiệu quả vận hành, giảm thiểu chi phí lâu dài. Hãy để Băng tải Hà Anh đồng hành 
cùng doanh nghiệp bạn trên hành trình tự động hóa hiện đại – bền vững. 
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