
 

Tư vấn thiết kế và lắp đặt băng tải con 
lăn xếp cho nhà máy 
Trong môi trường sản xuất hiện đại, việc tối ưu hóa quy trình vận chuyển nội bộ là yếu tố 
quan trọng để nâng cao năng suất và giảm thiểu lãng phí. Băng tải con lăn xếp là giải pháp 
vận chuyển thông minh, giúp nhà máy vận hành hiệu quả và linh hoạt hơn. Với hơn 10 năm 
kinh nghiệm, Băng tải Hà Anh sẵn sàng đồng hành cùng doanh nghiệp từ khâu tư vấn đến 
thiết kế và lắp đặt hệ thống băng tải tối ưu. 

 

1. Vì sao nên chọn băng tải con lăn xếp cho nhà máy? 
Không giống các hệ thống cố định, băng tải con lăn xếp sở hữu nhiều đặc điểm vượt trội: 

●​ Linh hoạt trong vận hành: Có thể kéo dài, thu gọn, điều chỉnh độ cong tùy vào nhu 
cầu.​
 

●​ Dễ di chuyển giữa các vị trí trong nhà xưởng nhờ thiết kế có bánh xe.​
 

●​ Phù hợp nhiều loại hàng hóa: Từ thùng carton, bao bì, khay nhựa đến các sản 
phẩm đóng gói nhỏ.​
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Nhờ khả năng thích nghi nhanh với các thay đổi trong dây chuyền sản xuất, dòng băng tải 
này cực kỳ phù hợp với nhà máy có quy trình linh hoạt, khu vực xuất nhập hàng hoặc phân 
loại sản phẩm. 

2. Tư vấn lựa chọn cấu hình phù hợp 
Mỗi nhà máy đều có quy mô, mặt bằng và nhu cầu khác nhau. Vì vậy, khi tư vấn, Băng tải 
Hà Anh sẽ dựa trên các yếu tố sau để đề xuất giải pháp thiết kế phù hợp nhất: 

●​ Kích thước sản phẩm cần vận chuyển (dài – rộng – cao – khối lượng)​
 

●​ Tần suất vận hành và tốc độ mong muốn​
 

●​ Không gian lắp đặt (chiều dài, chiều rộng, chiều cao, góc bo cong)​
 

●​ Mức độ di chuyển giữa các khu vực (cố định hay di động)​
 

Dựa trên các thông số trên, chúng tôi sẽ tính toán: 

●​ Chiều dài tổng thể và khả năng co giãn​
 

●​ Số lượng con lăn, khoảng cách con lăn​
 

●​ Khung sườn: thép mạ kẽm, sơn tĩnh điện hoặc inox​
 

●​ Loại bánh xe và khóa an toàn​
 

 



 

 

3. Quy trình lắp đặt tại nhà máy 
Tại Băng tải Hà Anh, chúng tôi triển khai quy trình lắp đặt bài bản và chuyên nghiệp: 

Bước 1: Khảo sát thực tế 

Đội ngũ kỹ thuật đến tận nơi để đo đạc, đánh giá hiện trạng nhà xưởng. 

Bước 2: Tư vấn – Thiết kế – Duyệt bản vẽ 

Đề xuất phương án phù hợp và minh họa bằng bản vẽ kỹ thuật chi tiết. 

Bước 3: Gia công – Sản xuất 

Tiến hành sản xuất tại xưởng theo bản vẽ đã duyệt, đảm bảo đúng thông số kỹ thuật. 

Bước 4: Vận chuyển – Lắp đặt – Kiểm tra 

Lắp đặt hoàn chỉnh tại nhà máy, vận hành thử và bàn giao hệ thống hoàn thiện. 

4. Hậu mãi và bảo hành 
Khi sử dụng sản phẩm của Băng tải Hà Anh, doanh nghiệp sẽ được hưởng các quyền lợi: 

●​ Bảo hành từ 12–24 tháng tùy từng sản phẩm​
 

 



 

●​ Hướng dẫn sử dụng và bảo trì tận nơi​
 

●​ Hỗ trợ thay thế linh kiện nhanh chóng khi cần​
 

5. Đối tượng nhà máy phù hợp với băng tải con lăn xếp 
●​ Xưởng sản xuất hàng tiêu dùng, đóng gói, thực phẩm, điện tử​

 
●​ Trung tâm logistics, kho vận xuất hàng​

 
●​ Khu vực loading – unloading hàng hóa từ xe tải, container​
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